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Masini de aplicat cant automate

Masina de aplicat cant pentru usi cu profil dublu
DANIBRUM HD316

Producator: DANIBRUM - Romania



Vezi online

Descriere

HD316 este o masina automata de aplicat cant, destinata prelucrarii
industriale a usilor cu profile in treapta, atat pozitive, cat si negative.
Constructia robusta, sistemul de presare superior cu curea trapezoidala si
grinda de presare cu reglaj CNC pe inaltime asigura stabilitatea pieselor si
adaptarea rapida la diferite configuratii de lucru. Utilajul permite cantuirea
ambelor tipuri de profile pe aceeasi masina, reducand timpul necesar
schimbarii configuratiei si oferind flexibilitate in productia de usi. Sistemul
de aplicare a adezivului, cu bazin superior si role de inalta precizie,
asigura distribuirea uniforma a adezivului, in timp ce mecanismul de presare
profilata, controlat prin servomotor, utilizeaza mai multe role succesive
pentru lipirea progresiva a cantului pe suprafetele in forma de L. Echiparea
cu dispozitive pentru aplicarea agentilor de curatare si separare contribuie la
obtinerea unor suprafete curate, iar structura rigida si sistemele de ghidare
si sustinere ofera stabilitate in timpul prelucrarii. HD316 este o solutie
pentru producatorii de usi care urmaresc automatizarea operatiilor de
cantuire, precizie si rezultate constante in productia de serie.

o Cantuire pentru usi cu profil pozitiv si negativ: Acelasi utilaj
permite cantuirea ambelor tipuri de usi, cu trecere rapida de la o
configuratie la alta.

o Compatibilitatea materialelor: Din cauza continutului de rasina din
lemnul de pin, utilajul nu este recomandat pentru cantuirea materialelor
pe baza de pin.

e Adancimea treptei este disponibila standard in variante de 10 mm sau
15 mm.

e Trecerea de la furnir natural la cant PVC necesita ajustarea utilajului.

o Batiu robust si stabil: Constructie rigida, rezistenta la deformare,
supusa unui tratament termic de detensionare si prelucrata cu precizie
pentru a minimiza deformarile structurale. Aceasta contribuie la
stabilitatea in functionare si fiabilitatea pe termen lung.

« indltime de aplicare a adezivului pe cant: 110 mm.
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Ghidaje liniare pe un singur rand: Echipat cu o grinda de presare

largita, pentru o stabilitate mai buna in timpul cantuirii usilor din lemn.

e Grinda de presare cu reglare CNC pe inaltime: Permite ajustarea
automata a inaltimii, reducand efortul operatorului si imbunatatind
eficienta si precizia reglajelor.

e Sistem universal de aplicare a adezivului: Dotat cu bazin de adeziv
pozitionat superior si role de aplicare de inalta precizie, pentru
distribuirea uniforma a adezivului.

e Sistem de presare profilata cu servomotor: Mai multe role de
presare actioneaza succesiv, asigurand lipirea progresiva a cantului pe
profilul in forma de L al piesei prelucrate.

o Sistem de aplicare a agentilor de curatare si separare: Utilajul
este echipat cu dispozitive dedicate pentru aplicarea agentului de
curatare si a agentului de separare.

o Sistem de sustinere tip portal, cu role dispuse pe doua randuri:

Contribuie la sustinerea si stabilitatea pieselor in timpul procesului de

cantuire.

Sistem de control inteligent

e Sistemul de control integreaza 15 functii avansate, permite
transmiterea datelor in timp real, monitorizarea permanenta a starii
utilajului si generarea rapoartelor de productie printr-o singura
comanda.

Dispozitiv pulverizare agent separare

e Pulverizeaza agent de separare care previne aderarea adezivului
termofuzibil pe suprafetele panourilor in timpul procesului de cantuire,
facilitand indepartarea eventualelor reziduuri.

Prefrezare + formare profil usi

« Inaltimea agregatelor de prefrezare este reglata prin servomotor in
functie de grosimea panoului, permitand trecerea rapida intre diferite
dimensiuni de prelucrare.

e Prin prelucrarea cu agregatele de frezare sunt realizate profile in forma
de L sau T, pregatind muchiile pieselor pentru aplicarea
corespunzatoare a cantului.



Unitate preincalzire panouri

« Incalzeste suprafata pe care urmeaza sa fie aplicat adezivul, in special
atunci cand temperatura materialului este scazuta. Aceasta functie
favorizeaza aderenta adezivului si contribuie la obtinerea unei imbinari
de calitate.

Dispozitiv topire rapida adeziv + sistem superior adezivare

e Sistemul combina topirea rapida a adezivului cu aplicarea acestuia
printr-un agregat pozitionat superior.
« Inaltime de aplicare a adezivului si presare a cantului: 110 mm.

Unitate de presare controlat servo

« Inaltimea sistemului de presare este ajustatd automat prin servomotor,
in functie de grosimea panoului prelucrat.

e Presarea se realizeaza prin mai multe grupuri de role care actioneaza
succesiv, asigurand lipirea progresiva a cantului pe portiunile frontale si
posterioare ale profilului in forma de L.

e Aceasta configuratie permite aplicarea controlata a presiunii pe
diferitele suprafete ale piesei.

Taiere precisa la capete

e Realizeaza taierea rapida a surplusului de cant de la capetele piesei.

e Sistemul utilizeaza doua panze circulare aliniate pentru retezarea
precisa a cantului, contribuind la obtinerea unor capete curate si la
eficientizarea procesului de prelucrare.

Profilare in lungime cu reglaj pneumatic

e Profilare grosiera: indeparteaza rapid surplusul de cant de pe muchiile
superioare si inferioare ale piesei, pregatind suprafetele pentru
operatiile ulterioare de finisare.

e Profilare fina: Agregatul este echipat cu un dispozitiv de afisare a
reglajelor si permite prelucrarea surplusului de cant pentru realizarea
unui profil rotunjit de tip R. Operatia contribuie la obtinerea unei
tranzitii uniforme si netede intre cant si suprafetele panoului.



Ticling cu raza pneumatic + ticling pe drept flexibil + pulverizare
agent curatare

e Ticling cu raza pneumatic: Sistemul este prevazut cu afisaj pentru
reglaje si indeparteaza urmele lasate de frezele de finisare, contribuind
la uniformizarea razelor muchiilor panourilor.

e Ticling pe drept flexibil: Elimina surplusul de adeziv termofuzibil
ramas pe suprafetele piesei dupa aplicarea cantului.

o Aplicarea agentului de curatare: Faciliteaza indepartarea
reziduurilor de adeziv termofuzibil, contribuind la obtinerea unor
suprafete curate.

Unitate de polisare dubla

o indeparteaza urmele reziduale de adeziv si finiseaza suprafata cantului,
contribuind la obtinerea unor muchii mai netede, curate si uniforme.

Motoreductor antrenare banda transportoare

e Motoreductor cu putere de 5,5 kW, conceput pentru a asigura o
functionare stabila a sistemului de antrenare a benzii transportoare in
timpul procesului de cantuire.

Sistem de sustinere panouri flexibil

e Sistem de sustinere cu role dispuse pe doua randuri, destinat sprijinirii
si stabilizarii pieselor in timpul deplasarii prin utilaj.

Presare superioara cu banda continua tip V

e Sistemul superior de presare cu banda continua V-Belt asigura
mentinerea stabila a panourilor pe transportor pe parcursul procesului
de aplicare a cantului. Prin distribuirea uniforma a presiunii pe o
suprafata extinsa, sistemul contribuie la reducerea vibratiilor, limitarea
deplasarilor nedorite si protejarea suprafetelor prelucrate.

e Comparativ cu sistemele conventionale cu role individuale, banda
continua ofera un contact mai uniform cu panoul, favorizand stabilitatea
si repetabilitatea prelucrarii, inclusiv in aplicatiile industriale cu cerinte
ridicate de finisare.



Atribute produs

e Producator: DANIBRUM - Romania

e Dimensiuni minime panou: 300 x 200 mm

e Grosime de lucru: 40 - 80 mm

e Grosime cant minim / maxim: PVC: 0.3 - 0.6 mm furnir: 0.25 - 0.4
mm

e Reglare grinda presare panou: CNC

e Viteza de avans reglabila: 6 - 10 m/ min

e Necesar presiune aer comprimat: 0.6 Mpa

e Tensiune de alimentare: 400 V - 3 Phase - 50 HZ

e Model: HD316

Vezi produsul pe site
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