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Router CNC nesting in 3 axe industrial
DANIBRUM HE710EB



Valorificati puterea ingineriei precise a router-ului CNC industrial in 3 axe
DANIBRUM HE710EB, proiectat pentru o acuratete fara egal in prelucrarea
lemnului, derivatelor acestuia, plasticului, aluminiului etc.

Producator: DANIBRUM - Romania

Vezi online

Descriere

Utilizat cu precadere in aplicatiile industriale, unde exploatarile intense si
variate solicita un nivel de performanta ridicat si capacitati software
profesionale de gestionare a proiectelor. Acest router cu masa plina este
proiectat pentru a optimiza productia dvs. cu designul sau robust si
capacitatile de inalta eficienta, garantand ca fiecare taietura este executata
cu o atentie meticuloasa la detalii. Ideal pentru ateliere medii - mari Si
aplicatii industriale la scara larga deopotriva, aceasta masina transforma
materialele brute in proiecte finite cu usurinta si precizie.

e Cadru masiv specific industriilor grele, de tip heavy-duty, care dupa
tratamentele de calire, este prelucrat de utilaje CNC in 5 axe, garantand
precizia dimensiunilor si pozitionarea exacta a componentelor ce
urmeaza a fi montate;

e Placile din otel cu densitate mare, contribuie la cresterea rigiditatii de
ansamblu a utilajului;

e Cadrul este supus tratamentelor de coacere - recoacere, fiind ulterior
vibrat pentru o stabilitate foarte bung;

e Motor de frezare de 12 kW cu racire pe apa si sistem automat rotativ de
schimbare de scule cu 8 pozitii;

« In comparatie cu racirea pe aer, racirea pe apa asigura functionarea
axului la temperatura normala, prelungind durata de viata a acestuia;

e Sistemul de schimbare de scule este controlat servo si poate acomoda
8 scule de taiere;

e Dotat cu unitate de gaurire;

e Designul structurii rolei de presare imbunatateste acuratetea procesarii,
reduce riscul ca deformarea placii sa afecteze capacitatea de absorbtie
si reduce rata deseurilor rezultate;
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e Mecanism de extractie a deseurilor rezultate pozitionat superior;

e Dotat cu generator manual de impulsuri pentru a facilita manevrarea
manuala sau depanarea routerului CNC;

e Componente electronice de calitate industriala, de la branduri cu
renume mondial;

e Sistem de transmisie cu pinion si cremaliera

e Pompa de vacuum industriala de mare capacitate;

e Constructia routerului CNC permite atasarea meselor optionale de
incarcare - descarcare;

e Antrenarea pe axe este asigurata de servomotoare precise cu valoare
absoluta;

e Sistem de lubrifiere automat centralizat, care reduce necesitatea
intretinerii de catre operatori.

Structura utilajului

e Sasiu constituit din cadre rectangulare sudate si placi din otel de inalta
calitate, taiate cu laser si frezate pe masini CNC, ce confera intregului
utilaj stabilititate si rigiditate;

¢ Vibratii reduse, datorate greutatii mari de 5100 kg;

e Utilizare industriala - heavy-duty;

e Cadrul este conceput pentru atasarea meselor de incarcare -
descarcare.

Rezervor apa pentru racire ax

e Pozitionat pe portalul mobil, rezervorul este dotat cu senzori pentru
detectarea debitului, a nivelului lichidului si a temperaturii;
e Asigura racirea eficienta a axului principal de frezare.

Dispozitiv de presare panouri

e Designul structurii rolei de presare imbunatateste acuratetea procesarii,
reduce riscul ca deformarea placii sa afecteze capacitatea de absorbtie
si reduce rata deseurilor rezultate;

Magazie rotativa de scule

e Actionata de servomotor, pentru precizie maxima in pozitionare;



e Magazie cu 8 pozitii;
e Pozitionata in proximitatea unitatii principale de frezare;
e Constructie foarte robusta.

Sistem de aspirare a prafului
e Pozitionat superior, sistemul de exhaustare asigura eliminarea prafului
eficient;

e Dispus pe intreaga lungimea de lucru a routerului;

Unitate de gaurire

Gaurirea se realizeaza vertical;

Aceasta unitate creste eficienta masinii, ajutand la efectuarea
operatiilor de gaurire specifice prelucrarii panourilor din PAL;
Dispunere mandrine in forma L;

Mandrine cu schimbare rapida.

Portal mobil solid

e Grinzile sunt echilibrate si calite, pentru detensionare;

e Elemente de rigidizare adaugate in interior pentru imbunatatirea
preciziei de pozitionare si a rigiditatii;

e Lagarele pentru servomotoare beneficiaza de latime suplimentara
pentru cresterea stabilitatii operationale.

Sistem de lubrifiere centralizat automat

e Pompa de lubrifiere automata este utilizata pentru ungerea la intervale
regulate a ghidajelor, pinioanelor si altor sisteme de operare ale
echipamentului.

Servomotor pentru sarcini grele

Cuplu mare;

Transmisie de inalta precizie;
Raspuns ridicat si rapid;
Supraincarcare efectiva de 300%,

Ghidaje liniare industriale



e Ghidaje liniare industriale de 30 mm;

e Constructie rezistenta, cu specificatii foarte bune, suprafata mare de
contact si capacitate portanta puternica, ceea ce asigura stabilitate
operationala in timpul prelucrarii de mare viteza;

e Suprafetele de montare a ghidajelor sunt frezate plan si gaurite CNC, cu
mare precizie.

Masa de aspiratie cu vacuum

e Masa este impartita in 5 zone, controlate automat de supape
pneumatice;

« Imbunatateste capacitatea de fixare a placii, economisind totodata
energie.

Lant portcablu
e Sistem conceput pentru a ghida si proteja cablurile, permitandu-le sa se
miste impreuna cu partile in miscare ale masinii.
e Acestea sunt utilizate pentru a preveni incurcarea, uzura sau

deteriorarea cablurilor, asigurand o miscare lina si sigura a acestora pe
durata functionarii echipamentului.

Transmisie antrenare axe
e X: pinion si cremaliera
e Y: pinion si cremaliera
e Z: surub cu bile
e Antrenarea pe axe se face cu ajutorul servomotoarelor

Dispozitiv masurare scula frezare

e Permite masurarea frezelor cu precizie foarte mare;
e Repetabilitate de 0.002 mm

ACCESORII OPTIONALE
Masa incarcare

e Masa automata de incacare material
e Prinderea panourilor se realizeaza prin intermediul cupelor cu vid



e Eficientizare maximala a capacitatilor CNC-ului.

Atribute produs

Producator: DANIBRUM - Romania
Dimensiuni de lucru: 2100 x 3050 x 30 mm
Dimensiuni masa de lucru: 2100 x 3050 mm
Viteza de mers in gol: 80 m/ min

e Viteza de lucru: 0 - 22 m/ min

e Putere motor ax frezare: 12 kW

Turatie de lucru: 20.000 rpm

Putere instalata totala: 21 kW

Putere motor pompa vacuum: 11 kW
Dimensiuni totale: 5200 x 2200 mm
Greutate: 5100 kg

Model: HE710EB

Vezi produsul pe site
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