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Masini de prelucrat pe 4 fete

Masina de prelucrat pe 4 fete cu 6 axe
industriala DANIBRUM EM623



Masina de frezat si rindeluit pe 4 fete EM623 este un utilaj industrial de inalta
performanta, proiectat pentru prelucrarea de mare precizie a lemnului masiv,
inclusiv Tn aplicatii complexe precum mobilier personalizat, usi si elemente
arhitecturale.

Producator: DANIBRUM - Romania

Vezi online

Descriere

Masina de prelucrat pe 4 fete cu 6 axe
industriala

Echipata cu 6 axe independente, motoare de mare putere si sistem avansat
de alimentare cu reglaj prin invertor, asigura productivitate ridicata, finisaje
perfecte si stabilitate in exploatare intensiva. Constructia robusta, axele de
mare viteza si sistemele de lubrifiere centralizata garanteaza fiabilitate pe
termen lung chiar si in cele mai solicitante conditii de productie.

Domenii de aplicare:

e Podele

e Scari

e Constructii din lemn

e Profile decorative din lemn

e Cherestea

e Parchet

e Usi si ferestre din lemn masiv
e Panouri structurale

e Mobilier din lemn masiv

e Bucatarii

Caracteristici tehnice:

o Corp masiv turnat - stabilitate, prelucrare plana de mare precizie
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e Design anti-vibratii si anti-torsiune
e Carcasa prelucrata integral pe centru CNC cu 5 axe
e Rulmenti FAG de mare viteza, ax principal la 8000 rpm
o Capac de protectie impotriva prafului - protejeaza rulmentii
e Componente electrice Schneider Electric (Franta)
e Motor de alimentare cu invertor (6-60 m/min)
e Masa mobila si fixa tratate termic
e Role active zimtate pentru alimentare stabila
e Role de presare cu profil special
e Transmisie fara lant - prin cardan
e Role de ghidaj grele si precise
e Suprafata tratata termic pentru stabilitate
e Role de avans actionate din interior (dinte jos)
e Placi de uzura tratate pentru durabilitate
e Ghidaje reglabile in functie de diametrul frezei (112-250 mm)
o Aspiratie eficienta: 6 orificii @150 mm, viteza aer: 30-40 m/s
e Sistem de lubrifiere centralizat (automat + manual) pentru:
o ax
o role de presiune
o suprafete de lucru
e Reglare electrica pe inaltime
e Role de presiune reglabile pneumatic
e Limitator de siguranta la intrare
e Dispozitive de presiune laterale cu rigla gradata
e Dispozitive anti-recul si protectie totala

Dotari si caracteristici speciale

e Reglare masa de lucru pentru sustinere optima conform diametru cap
frezor

e Sistem electric de reglare pe inaltime pentru avans

e Role de presare cu arcuri la alimentare

e Dispozitiv de presare laterala sincronizat cu axul stang

e Masa de lucru si rigla cu strat dur de crom + tratament special pentru
placile de ghidare

e Lubrifiere centralizata pentru mesele frontala, din mijloc si din spate

e Sistem de lubrifiere centralizat

e Role de alimentare cu cilindru pneumatic



e Ridicare/ coborare electrica a carcasei

e Reglare viteza alimentare prin invertor

e Role laterale mobile pe masa de lucru

e Limitator de siguranta la gura de alimentare

o Capota de protectie

e Oprire de urgenta la deschiderea usii

e Dispozitiv de siguranta pentru verificare presiune aer
e Buton oprire de urgenta la iesire

Optiuni suplimentare (la cerere)

o Afisaj digital automat DP525
Sistem automat de alimentare
Sistem automat de evacuare
Sistem automat de paletizare
Sistem integrat complet

Structura utilajului

e Cadrul robust al masinii, cu o structura solida, prelucrare plana de
inalta precizie si un design special de amortizare si rezistenta la
torsiune, asigura o functionare mai stabila si mentine o calitate ridicata
a prelucrarii.

e Precizie de prelucrare extrem de ridicata: dupa tratamentul de
imbatranire a cadrului, acesta este prelucrat integral dintr-o singura
operatiune de catre un centru de prelucrare german cu 5 axe de inalta
precizie, garantand astfel exactitatea dimensionala a masinii.

Arbore de inalta calitate

e Functionarea extrem de stabila asigura o finisare excelenta a
suprafetei produsului final.

o Axul de inalta precizie, echipat cu rulmenti grei, functioneaza stabil
chiar si in conditii de lucru solicitante, mentinand o netezime
remarcabila a suprafetei. in plus, este prevazut cu un capac special
de protectie impotriva prafului, care impiedica patrunderea
rumegusului si prelungeste durata de viata a rulmentilor.

Motor de alimentare cu actionare directa



e Motorul de alimentare cu actionare directa si control prin invertor ofera
putere puternica si constanta, fara pierderi de putere cauzate de
alunecarea mecanica.

e Viteza de alimentare este controlata prin variator de frecventa,
permitand ajustarea precisa in functie de cerintele reale ale procesului
de prelucrare.

e Interval de reglare a vitezei: 6-60 metri/minut.

Masa de alimentare si descarcare solide

e Masa mobila de alimentare si masa fixa din partea din spate sunt
supuse unui tratament termic integral, pentru a asigura cea mai
buna stabilitate a materialului in timpul prelucrarii.

« Intreaga masa de lucru si rigla de ghidare sunt acoperite prin
tratare cu vopsea speciala, oferind rezistenta excelenta la uzura
si stabilitate ridicata in utilizare.

Alimentare si presare

o Sistem de alimentare si presare optimizat, proiectat pentru
fiabilitate maxima:

e Rolele de presare sunt prevazute cu profiluri speciale dintate, iar
rolele de actionare pot fi montate flexibil, asigurand o transmitere
constanta si fiabila a fiecarui material.

e Reductorul este greu, de mare viteza si cu cuplu ridicat, incorporat
intr-o carcasa turnata masiva.

e Transmisia se face prin cardan fara lant, reducand uzura si cresterea
stabilitatii.

e Sistemul standard de alimentare va permite sa reglati cu precizie
viteza de avans in functie de necesitati, garantand astfel precizia
prelucrarii suprafetei lemnului.

Dispozitiv de presare laterala

e Dispozitivul de presare laterala la intrare este echipat cu rigla
gradata, permitand ajustari rapide si precise.

Limitator alimentare succesiva



e La intrarea materialului, masina este echipata cu un limitator pentru
alimentarea succesiva, care opreste alimentarea automat in cazul in
care grosimea piesei depaseste limita admisa, prevenind avarierea
echipamentului si asigurand siguranta in exploatare.

Cilindru inferior activ

e Masa de lucru de alimentare este echipata cu un cilindru inferior
activ, prevazut cu dinti, care ofera un sistem de antrenare
puternic, asigurand introducerea lina si eficienta a lemnului in
utilajul principal.

Protectie ax inferior

e Deasupra primului ax inferior este montat un capac de protectie
de siguranta, care se deplaseaza sincron cu axul vertical stang,
asigurand protectia operatorului si adaptabilitatea in timpul reglajelor.

Dispozitiv auxiliar piese scurte

e Dispozitivul auxiliar pentru piese scurte de la axul vertical drept reduce
distanta dintre cele doua role de presiune, asigurand o fixare
ferma a materialului si prevenind saltul lemnului, care ar putea

afecta calitatea prelucrarii.
e De asemenea, permite prelucrarea pieselor scurte si poate fi ridicat
rapid, facilitand inlocuirea usoara a sculei de pe axul vertical.

Rigle de ghidare laterale

e Riglele de ghidare din spatele primului si celui de-al doilea ax
vertical drept pot fi reglate lateral, in functie de dimensiunea
capului frezor si tipul materialului, pentru a asigura precizia
prelucrarii.

Cilindru pneumatic pentru presare eficienta

e Dispozitivul de presare laterala din fata axului vertical stang este
echipat cu cilindru pneumatic, care asigura o presiune uniforma
asupra materialului.



e Dispozitivele de presare din fata si din spate se deplaseaza sincron
cu axul stang, ceea ce face ca reglajele masinii sa fie mai rapide
si mai usoare.

Suprafata de lucru mobila pentru stabilitate imbunatatita

e Suprafetele de lucru ale axelor verticale stanga/dreapta pot fi reglate
in functie de dimensiunea capului frezor, oferind sprijin maxim
piesei in timpul prelucrarii.

o Diametrul exterior de rotatie al sculelor pentru axele vertical
stanga/dreapta poate ajunge la 112-250 mm, fiind ideal pentru
profilari de adancime pe scara mare, specifice stilurilor european,

american, mobilierului personalizat complet sau usilor din lemn.
Capacitati de prelucrare pentru toate pietele

e Dispozitivul de presare frontal al axului superior utilizeaza un cilindru
pneumatic, asigurand o presiune echilibrata si stabila, in timp ce
dispozitivul de presare posterior este de tip cu arc.

o Atat rola de presare frontala, cat si cea posterioara pot fi reglate
in functie de dimensiunea capului frezor, iar diametrul de rotatie al
sculei pentru axul superior poate ajunge la 112-250 mm.

o Aceasta configuratie permite frezari de suprafata adanci si de mari
dimensiuni, fiind ideala pentru mobilier european sau american,
mobilier personalizat complet, usi, ferestre si alte produse din
lemn.

Hota de exhaustare inferioara

e Hota de exhaustare a axului vertical stang este de tip intern,
montata in partea inferioara, ceea ce face ca instalarea si
reglarea sculelor sa fie mult mai rapida si comoda.

Role active integrate in masa

e Rolele active integrate in masa de lucru permit alimentarea sigura si
lina a lemnului in masina, chiar si in cazul lemnului cu umiditate
ridicata sau de esenta tare.



e Un alt beneficiu al acestui sistem este reducerea uzurii mesei de
lucru, prelungind astfel durata de viata a echipamentului.

Sistem centralizat de lubrifiere

e Sistemul centralizat de lubrifiere, proiectat special pentru acest utilaj,
asigura intretinere usoara si operare rapida si comoda,
contribuind la functionarea eficienta si durabila a masinii.

o Atat ridicarea traversei de presare, cat si ridicarea axului
principal au acces la acest sistem de lubrifiere centralizat, ceea ce
face ca intretinerea sa fie simpla, iar utilizarea sa fie rapida si
comoda.

Role de alimentare variate

e Rolele superioare grele de alimentare asigura o prindere ferma a
lemnului, garantand un proces de alimentare perfect si stabil in
timpul rindeluirii pe patru fete.

« in functie de tipul de lemn si de cerintele privind calitatea
suprafetei, pot fi furnizate role de alimentare cu materiale de
contact adaptate - astfel incat sa se obtina o prelucrare impecabila
, fara urme sau defecte.

Exemple
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Atribute produs

Producator: DANIBRUM - Romania

Lungime minima material: alimentare continua - 240 mm

Latime material: scula de @140 mm /20 - 230 mm

Grosime material: scula de @160 mm /8 - 160 mm

o Configuratie axe: 2 x inferioare, 2 x superioare, 2 x verticale (stanga -
dreapta), 6 arbori

e Putere motoare: -



Ax inferior 1: 11 kW / 7000 rpm

Ax vertical dreapta: 7.5 kW /8000 rpm

Ax vertical stanga: 11 kW /8000 rpm

Ax superior 1: 15 kW /8000 rpm

AXx superior 2: 11 kW /8000 rpm

Ax inferior 2: 11 kW /8000 rpm

Putere motor alimentare: 7.5 kW

Putere motor reglare inaltime: 1.5 kW

Putere instalata: 75.5 kW

Diametre exterioare scule (@): ax inferior 1 /125 - 180 mm, ax
inferior 2 /112 - 250 mm, ax superior 1 /112 - 250 mm, ax superior 2 /
112 - 250 mm, ax vertical dreapta / 112 - 250 mm, ax vertical stanga /
112 - 250 mm

Diametru maxim scula in spatele riglei (@): 203 mm
Diametru axe (9): 50 mm

Viteza de avans reglabila: 6 - 60 m/ min

Diametru role avans (9): 140 mm

Latime role presare: 2 x 50 mm

Latime role presare fata ax vertical stanga: 2 x 14 mm, 2 x 20 mm
Role antrenare la iesire (diametru x latime): 101 x 200 mm
Presiune maxima pneumatic role alimentare: 6 bar

Reglaj rigla de alimentare: £ 10 mm

Reglaje axiale si laterale: 80 mm /45 mm

Reglaj ax vertical: 80 mm

Reglaj axe orizontale: 45 mm, exclus primul inferior

Lungime masa alimentare: 2200 mm

Precizie afisaj digital mecanic: 0.05 mm

Diametru hote exhaustare (9): 150 mm x 6

Viteza aer exhaustare: 30 - 40 m/s

Tensiune de alimentare: 400 V - 3 Phase - 50 HZ

Dimensiuni de gabarit: 4500 x 1900 x 1800 mm

Greutate: 5550 kg

Model: EM623

Tip produs: Industrial



Vezi produsul pe site
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