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Masini combinate, Masini universale de tamplarie

Masina universala pentru tamplarie Robland
HX310 PRO

Producator: ROBLAND - Belgia



Vezi online

Descriere

Performanta de top intr-o constructie compacta

Robland HX310 PRO ridica standardele seriei HX, oferind o functionalitate
imbunatatita si versatilitate exceptionala pentru atelierele profesionale.
Latimea marita de 310 mm a functiei de indreptare - rindeluire la
grosime permite prelucrarea pieselor mai mari, deschizand optiuni extinse
pentru prelucrarea lemnului. Cu posibilitatea de a adauga arbore elicoidal,
aceasta masina asigura taieturi mai fine, zgomot redus si rezultate net
superioare - ideale pentru materialele mai dure sau cu texturi variate. Acest
upgrade asigura rezultate profesionale fara compromisuri, fiind perfecta
pentru cei care cer performanta fara compromis.

Batiu Robland Signature

Cadrul Robland Signature reprezinta coloana vertebrala a modelului HX310,
oferind stabilitate si precizie incomparabile pentru toate operatiunile.
Designul sau robust permite masinii sa inglobeze multiple functii de
prelucrare a lemnului—taiere, frezare, rindeluire si indreptare—in timp ce
asigura o performanta fluida, fara vibratii. Datorita acestui cadru solid,
trecerea intre operatiuni este rapida si usoara, maximizand productivitatea.
Forma distinctiva a cadrului aduce utilizatorul mai aproape de fierastrau,
imbunatatind controlul si confortul. Acest element de inginerie atent gandita
face ca HX310 sa fie atat compact, cat si puternic.

Masa culisabila cu sistem de culisare profesional

e Masa culisabila a Robland HX310 PRO a fost extinsa la 1450 mm,
oferind o accesibilitate sporita si un control imbunatatit pentru
taieturile complexe si placile de dimensiuni mari.

e Aceasta capacitate suplimentara face ca masina sa fie ideala pentru
prelucrarile detaliate si proiectele de anvergura, oferind o eficienta
sporita si o manevrabilitate superioara.
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e Noua masa permite miscari fluide si precise, contribuind la un flux de
lucru organizat si profesionist, adaptat nevoilor atelierului.

e Sistemul de Masa Culisanta BOSS redefineste standardele in
prelucrarea lemnului prin designul sau inovator Balls On Solid Steel
(BOSS), care garanteaza o precizie si o fluiditate exceptionale.
Fiecare miscare a saniei este controlata cu o usurinta fara precedent,
transformand aceasta masa culisanta intr-un element indispensabil
pentru obtinerea unor rezultate de inalta calitate.

e Bilele de otel calit gliseaza impecabil pe tije solide din otel, oferind un
sistem de operare fara frecare. Acest design avansat minimizeaza
rezistenta, permitand ajustari simple si precise, chiar si pentru piesele
grele. Aceasta caracteristica asigura o fluiditate continua si un control
desavarsit, esentiale pentru fiecare detaliu al proiectelor tale de
prelucrare a lemnului.

Curatare si intretinere Redusa pentru Durabilitate Extinsa

Pentru a pastra sistemul in stare optima, buretii de curatare inlocuibili
sunt instalati la fiecare capat al mesei culisante. Acesti bureti elimina eficient
praful si resturile de pe tije, mentinand sistemul curat si functional cu
intretinere minima. Aceasta functionalitate prelungeste durata de viata a
mesei culisante BOSS, asigurand o operare lina si de incredere pe termen
lung.

Extensie masa mobila cu brat pentru stabilitate si
flexibilitate maxime

Robland HX310 PRO include standard o extensie masa mobila
sustinuta de un brat, un adaos esential care permite manipularea sigura a
pieselor mai mari, fara a compromite avantajul compact al echipamentului.

e Acest suport suplimentar imbunatateste controlul, mentinand masina
potrivita si pentru spatiile de lucru mai mici.

e Designul ergonomic permite o operare comoda si un control precis in
fiecare etapa a proiectului, facand din HX310 PRO un utilaj ideal pentru
orice atelier care are nevoie de putere, precizie si adaptabilitate intr-un
singur echipament compact.

o Ofera suport si stabilitate superioare, mai ales atunci cand se lucreaza
Cu piese mai mari, asigurand taieturi precise chiar si in cazul sarcinilor



mai solicitante. Totusi, trebuie avut in vedere ca, neavand o unitate
incizor, HX310 nu este proiectata pentru manipularea panourilor mari.
Masa suport imbunatateste stabilitatea, insa masina este destinata in
principal proiectelor de prelucrare a lemnului de dimensiuni mai mici,
unde precizia ridicata este esentiala.

Protectie pentru indreptate pentru siguranta sporita

Protectia pentru rindeluire a fost proiectata avand in vedere siguranta
utilizatorului, prevenind contactul mainilor cu cutitele in timpul operatiunilor
de rindeluire. inaltimea si Idtimea protectiei pot fi ajustate cu usurintd pentru
a se adapta la diverse dimensiuni de piese, asigurand un mediu de lucru
sigur si confortabil, fara a compromite accesibilitatea.

Reglaj ajustabil al adancimii de indreptare pentru viteza si
precizie optime

Masa de indreptare permite ajustarea usoara a adancimii de aschiere (span),
oferind control asupra echilibrului dintre viteza si acuratete. Cu cat setarea
este mai fina, cu atat lucrarea va fi mai precisa—insa cu o usoara reducere a
vitezei. Gasirea echilibrului potrivit este esentiala, iar pentru majoritatea
operatiunilor recomandam o adancime maxima de aschiere de 4 mm.
Aceasta flexibilitate iti permite sa adaptezi utilajul in functie de nevoile
specifice ale proiectului, asigurand performante optime de fiecare data.
Insertii pentru indreptare imprimate 3D

Insertiile noastre pentru indreptare sunt acum produse prin imprimare 3D,
permitand optimizarea designului pentru o performanta imbunatatita. Aceste
noi insertii sunt proiectate pentru a reduce zgomotul in timpul functionarii,
creand un mediu de lucru mai silentios si confortabil. Imprimate cu o usoara
inclinare, insertiile sunt concepute astfel incat sa nu interfereze cu procesul
de indreptare, indeplinindu-si totodata functia esentiala de siguranta.
Aceasta metoda moderna de productie imbunatateste atat eficienta, cat si
siguranta utilajului, oferind o experienta de lucru mai lina si mai silentioasa.
Rigla de ghidare din aluminiu

e Rigla de ghidare este proiectata pentru a asigura rezultate constante si
de Tnalta calitate in fiecare operatiune.

e Construita dintr-un profil durabil de aluminiu atasat unei baze din fonta,
aceasta structura solida garanteaza stabilitate si precizie.



e Baza gliseaza lin pe un ghidaj patrat, facilitand ajustarile rapide.

e Rigla poate fi reglata intre 45° si 90°, cu doua opritori fizici ce asigura o
pozitionare exacta la aceste unghiuri esentiale.

e Aceasta combinatie de inginerie precisa si usurinta in reglaj asigura o
rindeluire perfecta de fiecare data.

Tranzitie rapida si usoara de la indreptare la rindeluire la
grosime

Trecerea de la indreptare la rindeluirea la grosime este extrem de simpla. Cu
0 miscare rapida, mesele de rindeluire se desfac usor, deschizandu-se ca
niste aripi de fluture. Odata ridicate, mesele sunt fixate automat,
permitandu-ti sa continui rapid cu operatiunea de degrosare, reducand la
minimum timpii morti.

Capota de protectie arbore cu rol de extractie a prafului

Masina este echipata cu o capota pentru exhaustarea preafului, care poate fi
activata atunci cand mesele sunt deschise, asigurand o extractie optima a
prafului in timpul operatiunilor de degrosare. Aceasta functie nu doar
mentine atelierul mai curat, dar contribuie si la o calitate superioara a
finisajului, reducand acumularea de praf pe piesa de lucru.

Rola de alimentare cu activare facila prin maner

Modelul HX310 este dotat cu o rola de alimentare care poate fi pornita usor
prin utilizarea unui maner, oferind o alimentare lina si controlata a
materialelor. Rola functioneaza la o viteza constanta de 6 metri pe minut,
asigurand un flux stabil al materialului pentru rezultate precise la rindeluire
si degrosare.

Rigla integrata pentru masurarea precisa a inaltimii mesei

Pentru reglaje precise, avem o rigla integrata care permite masurarea
usoara a naltimii mesei. Acest instrument simplu, dar eficient, asigura
acuratetea setarilor, oferindu-ti control total asupra operatiunilor de
rindeluire si degrosare.

Atribute produs



Producator: ROBLAND - Belgia

indreptare (abricht): -

Latime utila de indreptare: 310 mm
Lungime totala mese: 1320 mm

Unghi inclinare rigla de ghidare: 45° - 90°
Turatie de lucru: 5500 rpm

Diametru arbore port-cutit (9g): 70 mm
Numar cutite pe arbore: 3 buc

Dimensiuni cutite: 310 x 25 x 3 mm
Rindeluire la grosime: -

Latime utila de rindeluire: 310 mm

Viteza de avans: 6 m/ min

Grosime de lucru: 230 mm

Frezare: -

Diametru ax freza (@): 30 mm, 50 mm, 32 mm
Turatie freza: 3000 sr.pm, 6000 rpm

Cursa ax: 140 mm

inaltime utila ax: 120 mm

Diametru scula frezare (9): 180 mm
Circular: -

Diametru panza circular (@): 250 mm
Turatie panza circulara: 4500 rpm

inaltime de taiere: 85 mm

Reglare panza la unghi: 0°- 45°

Latime de tdiere in partea dreapta: 655 mm
Lungime de taiere: 1450 mm

Diametru hote exhaustare (9): 100 + 60mm
Unitate mortezare: optionala

Mandrina reglabila: 0 - 16 mm

Cursa in adancime (longitudinala): 165 x 140 mm
Cursa laterala (transversala): 85 mm

Tip produs: Atelier

Model: HX310PRO
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